S LAPP

Tabele techniczne 14

Wytyczne do montazu

OLFLEX® CRANE NSHTOU, OLFLEX® CRANE VS (N)SHTOU oraz OLFLEX® CRANE PUR
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1. Beben z przewodem przetransportowac jak najblizej miejsca uzycia.

Unikaé niepotrzebnego przetaczania bebna. JeZeli nie mozna

przetransportowa¢ bebna do miejsca montazu, zalecane jest

zastosowanie prowadnic rolkowych. Nalezy réwniez uzy¢ liny i
uchwytu kablowego.

2. Przewd6d moze byé rozwijany przez rozwijarke wytacznie z gory.
Przewdd musi by¢ rozciagniety, bez zakrzywien i nie nalezy go
prowadzi¢ nad ostrymi krawedziami. Temperatura przewodéw
podczas rozwijania nie moze spadac ponizej +5 °C (zalecenia
firmy LAPP).

3. Przewdd przed instalacja musi zostaé w cato$ci rozwiniety.
Nalezy unikaé bezpos$redniego przewijania z bebna fabrycznego
na beben roboczy oraz zapobiegaé wygieciom przewodu typu “S”
lub innym znieksztatceniom. Podczas nawijania na beben roboczy
przewody nie moga by¢ skrecone. Musi by¢ mozliwo$¢ podtaczenia
i przymocowania przewodu do punktu zasilajgcego bez zadnych
skrecen (patrz rysunek [El).

4. Struktura warstwy zyt przewodu bebnowego OLFLEX® CRANE
zachowuje kierunek skretu zyt w ksztatt litery “S”. Dlatego nalezy
zachowaé prawidtowy kierunek nawijania przewodu na beben, w
zalezno$ci od strony zamocowania przewodu jak przedstawiono
na rysunku [Bll. W przeciwnym razie zyty moga ulec uszkodzeniu.

5. Jezeli punkt mocowania przewodu do urzadzenia znajduje si¢
powyzej poziomu bebna, nalezy przed punktem mocowania
zastosowaé beben kompensacyjny o odpowiedniej $rednicy.
Na tym bebnie nalezy nawingé 1-2 zwoje przewodu, w celu
réwnomiernego rozprowadzenia sit rozciggajacych.

Jezeli punkt mocowania przewodu do urzadzenia znajduje sie
pod podtoga, konieczne jest zastosowanie lejka prowadzacego
ponad bebnem kompensacyjnym.

6. Zamocowanie przewodu do urzadzenia jest absolutnie dozwolone
tylko przy wykorzystaniu do tego odpowiednich klem lub uchwytéw
kablowych. Ma to na celu zapobiegnigcie zgnieceniu przewodu.
Odlegto$¢ pomiedzy punktem mocowania przewodu, a bebnem
powinna wynosi¢ przynajmniej 40 x $rednica przewodu.
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. Po catkowitym rozwinieciu przewodu, na bebnie powinny pozostaé

przynajmniej 2 zwoje. Zapobiega to wyrwaniu przewodu.

. Srednica giecia przewodéw OLFLEX® CRANE NSHTOU o $rednicy

zewnetrznej do 21,5 mm nie moze by¢ mniejsza niz 10-krotna
$rednica przewodu, dla przewodéw o wiekszej Srednicy - 12,5-krotna.
Dla OLFLEX® CRANE VS (N)SHTOU oraz OLFLEX® CRANE PUR
$rednica giecia musi by¢ przynajmniej 15-krotnie wigksza niz
$rednica przewodu. Odpowiedni minimalny promien giecia jest
podany na stronie katalogowej oraz w danych technicznych.

. Nalezy unika¢ wygiecia przewodéw w ksztatt litery “S”. Jezeli nie

jest to mozliwe, to przestrzen pomiedzy osiami obu rolek zwrotnych
dla przewoddéw o $rednicy zewnetrznej mniejszej niz 21,5 mm,
musi odpowiadaé co najmniej 20-krotnej $rednicy przewodu. W
przypadku przewodéw o wiekszej $rednicy - 25-krotnosci $rednicy
przewodu. Przewody odpowiednie do tych aplikacji znajduja sig

w tabeli A3-2 (rys. [EN).

Dla instalacji i eksploatacji przewodéw OLFLEX® CRANE VS (N)SHTOU
i OLFLEX® CRANE PUR nalezy przestrzegaé maksymalnego
obcigzenia rozciggajacego zintegrowanych elementéw odcigzajacych,
indywidualnego dla kazdego wykonania przewodu (patrz karta
katalogowa). Dla przewoddéw o wigkszej $rednicy zewngetrznej
(okoto 21,5 mm i wigcej), zalecane jest stosowanie prowadnic
rolkowych w celu zminimalizowania tarcia ptaszcza zewnetrznego
przy zmianach kierunku (rys. [EH).

Aby zapobiec skrecaniu sie przewodéw, wewnetrzne powierzchnie
styku rolki prowadzacej nie powinny mie¢ ksztattu wklestego. W
celu zapewnienia ptynnego ruchu przewoddéw, wewnetrzna $rednica
rowka prowadzacego musi by¢ przynajmniej 10 % wieksza niz
$rednica zewnetrzna przewodu (rys. [Hl).

Przewody spetniajag wymagania VDE 0250 oraz VDE 0298-3
(aplikacja/instalacja). Wieksze obcigzenia niekorzystnie wptywajg
na trwato$¢ przewodu.



